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&% Cdamara Nacional del Cemento... ;Quiénes somos? @‘ del proceso

cementero
CANACEM

Mds de 170 mil empleos directos e indirectos

72 anos de fundacion. El sector cementero
estd instalado desde 1881 en México generados

{é} 8 Empresas afiliadas: Cemento y Concreto

Moctezuma, Cementos Fortaleza, La Cruz
@ Azul, CYCNA, CEMEX México, Grupo

Cementos de Chihuahua y Holcim México

México es el consumidor No. 15 de cemento
a nivel mundial y No. 2 en América Latina.

La industria estd en busqueda permanente
de oportunidades de inversion, empleo y
calidad de vida para México

34 Plantas instaladas

En los Ultimos meses se ha invertido en
Oaxaca con la 5ta linea de produccidon de
la Planta de Lagunas, en una planta de
molienda en Mérida, Yucatdn, y en la 2da
linea de producciéon en Tepeaca, Puebla

ano Producto 100% mexicano, elaborado
con mano de obra mexicana

% Produccidon de 40 millones de toneladas all
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Sustentabilidad
del proceso
cementero

PROBLEMATICA DE LOS RESIDUOS EN MEXICO
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&% Manejo de los Residuos Sélidos Urbanos (RSU) en México @‘ del proceso
CANACEM X/ cementero
Cobertura
recoleccion

nacional 127 :
. _ _ - Ubicad 112
Generacion 83.87%. instalaciones mulr?iii;zse "
- anual: para la — - 23entidades
43,846,720 transferencia federativas
‘ t de RSU

« 26, separacion o
reciclaje
e 5, trituracion

47 plantas de

Instalacion Manejo de

REDUCIDA RSU en Tratamiento | —— . 13, compactacion
para el . . de residuos « 19, compostaje
Mexico . 5, biodigestion

aprovecham.
de FIRSU

e

Insuficiente para lo que se

generany lo que es susceptible « Colima
de ser aprovechado/valorizado .. « Baja California Sur
P Recoleccion 100% de . Ciudad de México
de residuos coberturaen ~—> . Michoacan
FIRSU Cobertura 7 estados » Nayarit
=1 180 000 menor al ° QUlntana Roo
o o + Sinaloa
t/ano 60% en 2
estados _
, * Chiapas 4

« Qaxaca
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CANACEM

Fuga x pepena de
Se recolecta 83% de lo valorizables (PET /
que se genera. Situacion ‘ vidrio / metal)
marginal en Chiapasy
Oaxaca (<60%)

2,516 recolectores.
87% del sector publico. .,
Recoleccion

(Municipio /

concesionado)
5,218 ton/dia recolectadas
separadas en organicos e
inorganicos

integral de
RSU

>90% de los municipios
cuentan con servicio de
recoleccion.

120k ton/dia

Deposito definitivo
de los RSU y RME.

Regulados por
SEMARNAT*:

@ Relleno sanitario
O Relleno controlado
@ Tiradero

1l
Disposicidn

~113 k ton del RSU )
generado termina en / final

SDF* (94%) (Privado)

FORSU
+ Compostaje (19)
+ Biodigestion (5)

Fuga x pepena Centros de
especializada

recepcién de RSU,
previos al tratamiento

127 estaciones
; de transferencia.
Transferencia

(Municipio / Estado

/ Concesionado)
71/ 127 estaciones no

cuentan con servicios
adicionales.

56 / 127 realizan compactacién
ylo seleccion de reciclables.

Instalaciones para
darle valor a los
residuos.

47 plantas de tratamiento

FIRSU
+ Separacion o reciclaje (26)
+ Trituracion (5)

o

Tratamiento
(Privado) + Compactacion (13)
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TECNICOS

« Residuos sin clasificar

« Atencion al manejo basado
principalmente en tiraderos
municipales sin preparacion

» Baja infraestructura para la

materiales

.

separacion/reprocesamiento de

~

/

-

* Falta de homogeneidad en la
legislacion

* Municipios rebasados en sus

* Falta de continvidad en las
acciones y proyectos

+ Falta de voluntad politica

capacidades técnicas y financieras

~

OPERATIVO/PRESUPUESTAL

« Colaboracién en el dmbito piblico-
privado

o 7 o o o ’ Sustentabilidad
% La gestion efectiva de los Residuos enfrenta varios desafios... @‘ del proceso

il

cementero

EDUCACION/PERCEPCION

» |nsuficiente educacion ambiental en
reduccion de residuos, y separacion
de basura

« Percepcioén negativa al reUso y
reciclado de materiales

« Desconocimiento de la diferencia
entre incineracion y co-
procesamiento

. /
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% Modelo de Jerarquia en la gestion de los residuos @‘ del proceso

cementero
CANACEM

Deseable Reducir la utilizacion de productos y

A A materiales que generan residuos
Reduccion
S Apremiante| separar la basura que generamos
S Reutilizacion para que sea mas facil su reciclaje
¢ °
‘
Reciclaje mineral = : = s .
= j . 5 Sin opcion  Guando no se puede reciclar el co-
o Coprocesamiento 3 procesamiento es una buena opcion
x Recuperacion energia 2
- Q
Incineracion
c
18 1 Establece el orden preferido para el
'g manejo de residuos.
Q
2
Q
v

Quema y tiradero 2 Es un marco conceptual para priorizar
descontrolado los mejores hdbitos y practicas en la
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CO-PROCESAMIENTO, SOLUCION AMBIENTALMENTE SEGURA
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CANACEM

El uso de materiales de desecho
adecuados en los procesos de
fabricacion con el propdsito de

Convenio
de Basilea

recuperar energia y recursos, y reducir
en consecuencia el uso de
combustibles y materias primas
convencionales mediante su
sustitucion.

INSTITUTO
A~ Universitat d’Alacant DE INGENIERIA
/==X Universidad de Alicante UNAM

SINTEF

Carnegie
Mellon Umwelt

Bundesamt

University

UNIVERSIDADE
DE LISBOA

Sustentabilidad
tﬁ& ‘ del proceso
" cementero

NACIONES
UNIDAS

BC

UNEP/cHW.10/6/Add 3/Rev.1

Dhstr.: General
11 de noviembre de 2011

Directrices técnicas

2 El coprocesamiento de desechos en hornos de cemento adecuadamente regulados proporciona
energia y permite la recuperacion de materiales mientras se produce el cemento, de manera que supone
una opcion de recuperacion ambientalmente racional de muchos desechos peligrosos.

CONVENIO DE BASILEA

Prdctica internacional por +35 anos.

Reconocida como ‘Mejor Técnica Disponible’ (BAT) para
el proceso de fabricacion del cemento.

Los hornos de cemento permiten reciclar y valorizar
residuos sin generar un riesgo para el medio ambiente o
la salud de las personas, ni un detrimento en la calidad
del cemento.
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% Elemento clave del modelo de Economia Circular @‘ del proceso

cementero
CANACEM

Mining & Materials
Farming & Manufacturing

Collection

S

|

Biological X z
Mlat e?ii il Ricihsmical Materials & Parts Manufacturer :::t'::'igﬁ
Feedstock ‘ l
Product Manufacturer Recycle
Soil :
Restoration Bios s ‘ ‘ m
Refurbish &
Retail & Service Provider Manufacture
‘ Reuse &
Redistribute
Biogas
Cascades 2340
Consumer Maintain
ANAEROBIC :
DIGESTION & i Collection Collection .0 . ., .
COMPOSTING : ome Contribucion en el manejo
Extraction of ‘ ‘ . .
Hiockemival " “ ‘ e'® de residuos en México
Feedstock ;
Energy Recovery — THERMAL TREATMENTS: . ~6.6% de residuos peligrosos
‘ i Co-processing, Incineration, Pyrolysis/Gasification
- - e ~11.5% de residuos solidos
‘ Q ‘ urbanos
Landfill €—{  LANDFILL GAS COLLECTION

10
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Sustentabilidad

£B ‘ del proceso

cementero

Incineracion

Proceso cuyo objeto es eliminar
residuos

Alcanza temperaturas =850 a
=140 °C

Tiempo de exposicion =1 a 4
segundos

Se generan cenizas volantes y
escorias

Genera mas residuos que
deben ser gestionados

Co-procesamiento

Proceso cuyo objetivo es utilizar los ’\
residuos como combustible y LQ

materiales
Alcanza una temperatura =1500 a

=2500 °C

Tiempo de exposicion = 6 segundos a

1800 °C vy 12 a 15 segundos a 1200 °C

No se generan residuos, escorias ni ‘
cenizas volantes )

No se necesita gestionar ningun .
residuo al final

11



&% Sobre dioxinas y furanos...

CANACEM

- EC PCDD/F [g I-TEQ/a]

B SRR
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La industria del cemento contribuye con
menos de 1% de las emisiones de dioxinas y
furanos.

El co-procesamiento de residuos realizado en
plantas de cemento cumple con el limite
establecido de < 0.1 ng/m3.

Mediciones realizadas en plantas de México:
0.0006 a 0.04 ng/m3.

12
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Sustituye la
utilizacion de
combustibles

fosiles
reduciendo
las emisiones

de CO2eq

Sustituye la
utilizacion de
materias
primas
naturales

como la caliza,

para disminuir

el impacto en

la explotacion
de una
cantera

Contribuye a la
salud publica al
evitar el
deposito
de residuos en
relleno sanitario

Aprovecha las
instalaciones
existentes en

plantas de
cemenio y no
genera NUeEvVos
residuos porque
se incorporan
las cenizas o
escorias en el
Clinker

Es la mejor
tecnologia
disponible
para el
manejo de
residuos.
Referente
Internacional
(Convenio
Basilea-ONU,
Union
Europeaq,
UNAM)
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% Coprocesamiento como oportunidad... @‘ del proceso

CANACEM cementero

DISMINUYE CO2 El co-procesamiento
El CO-PROESAMIENTO REDUCE EL USO DE MATERIAI'.ES FOSILES 4 proporciona bene_fICIOS
es una BUENA OPCION CONTRIBUYE EN LA SALUD PUBLICA tanto para Ia_ Soclet_:lad
MEJOR PRACTICA DISPONIBLE como ;?ara la _mdustna y
el medio ambiente.
@
S

Evita que los residuos

3 terminen en basureros o
rellenos sanitarios
(disposicion por los medios
tradicionales)

Los NEUMATICOS tienen un gran potencial
para el co-procesamiento.

De 2004 a 2012, la industria cementera co-
proceso =25 MILLONES DE LLANTAS.

Parque vehicular nacional: =48
MILLONES DE AUTOS, la vida util

pmd de las llantas es: 46 meses,
en =3.8 ainos se desecharan =192
MILLONES DE LLANTAS

Se reduce la demanda de
EMISIONES EVITADAS por el uso de ALTERNOS 2 materiales Virgenes_

son MAS BAJAS que con

1. Equivalente a sembrar =47
MILLONESDE ARBOLES

2. Por METANIZACION de RESIDUOS en rellenos
sanitarios: =7.9 MILLONES DE T/2013-19 los combustibles fosiles.

2. Haber evitado la circulacion
de =240 MIL AUTOS

o

La generacion anual de RSU

los 16 estados dond y La industria cementera mexicana esta preparqda : .
1 en los 16 estados donde esta para triturar y mezclar =3.3 MILLONES DE T/ANO Equivalente a =7 veces el estadio
presente el sector es de =28 Si se usara al 100% esa capacidad representaria el de futbol mas grande de México,
millones de t/afio (~65% del ~11.5% de CONTRIBUCION AL MANEJO DE RSU Referencia: =500 mil t de RSU

total)

equivalen a 1 Estadio Azteca
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« Una gestion deficiente en el manejo de residuos, no sélo es un problema ambiental sino que es un
problema de salud publica.

« Los rellenos sanitarios, si bien son soluciones econdmicas, no ofrecen una soluciéon definitiva y en el largo
plazo seguirdn siendo mds costosos en términos ambientales, sociales, e incluso de rehabilitacion vy
restauracion de los ecosistemas afectados donde operan.

« La valorizacion y recuperacion energética de combustibles alternativos a través del Co-procesamiento
ofrece un alto potencial de reduccién de las emisiones de gases de efecto invernadero,

« En un contexto técnico las plantas de cemento estdn preparadas para el uso de los combustibles
alternativos, por lo que se precisa contfinuar con la implementacién de una infraestructura sélida de
recolecciodn, separacion y procesamiento de residuos como combustible.

« En un contexto socio-politico, un claro entendimiento de los aspectos técnicos de Co-procesamiento
permitird a la opinidn puUblica tener su aceptacion entendiendo las diferencias entre incineracion,
disposicion final, y recuperacion de energia en plantas cementeras.

- Debemos adoptar metas de reduccion de residuos, reduccion de rellenos sanitarios, fratamiento de
residuos, recoleccion selectiva, reuso vy reciclaje. Este proceso incluye la implementacion de medidas
adicionales como normas de empagques, responsabilidad extendida del productor, normas para el post-
consumo entre oftras.
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GRACIAS...
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